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1.0.HYRIJE

Gjaté pérgaditjes sé kétij Punimi té Diplomés isha i pérkushtuar maksimalishté dhe
u mundova gé té shprehem sé mé miré, sa mé kuptueshém dhe me shumé
domethénie. Makineria éshté disipliné inxhinierike e cila pérfshiné aplikimin e
ligjeve té fizikés pér analizé, projektim, ndértim dhe mirémbajtje té sistemeve
mekanike. Ajo kérkon njohuri solide té koncepteve kyqge sig jané: mekanika ,
termodinamika , mekanika e fluideve , shkenca pér materialet dhe teknologjité e
pérpunimit té tyre e té tjera.

Jetojmé né periudhén e arritjeve té médha shkencore dhe teknike, éshté e
kuptueshme rritja e pandérpreré e interesimit dhe nevojés pér udhéhegje
automatike né fusha té ndryshme. Pérpjekja e pérhershme pér realizimin e
produktivitetit té larté, né varg té gjeré prodhimesh, né shkurtimin e kohés sé
pérpunimit, eliminimin e faktorit subjektiv té punétorit, zvogélimin e materialit
shkart (mbeturiné), rritja produktive dhe ekonomike, mundésojné kushtet e
aplikimit té kompjuterit edhe né industriné metalprerése. Teknika kompjuterike né
shekullin XX hyné né té gjitha poret e jetés bashkékohore dhe mundéson njé ritém
té shpejté té zhvillimit. Jemi déshmitaré se teknika kompjuterike hyn né industriné
e makinerive, ku né dekadén e fundit punohet intensivisht pér trajtimin e makinave
prodhuese, puna e té cilave dirigjohet me kompjuter. Lénda e paré shumé rrallé
mund té pérdoret né gjendje té tillé, andaj njeriu éshté i detyruar ta pérpunojé até.
Pérmes procese té ndryshme té pérpunimit lénda e paré sillet né formé té
déshiruar pér t'i plotésuar kérkesat e njerézve-konsumatoréve. Per realizimin e
ketyre proceseve nevojiten makina te ndryshme te cilat qdo here e me shume po
shkojne duke u avansuar dhe me avansimin e tyre po lehtesohet edhe puna e
njeriut dhe po arrihet siperfage perpunuese me e mire. Per avansimin e ketyre
makinave duhet pune dhe studime te ndryshme.

Eshté e njohur se nga ¢do sistem teknik pritet gé ai me sukses té kryej funksionin e
vet té cakut sipas kritereve té caktuara. Aftésia e sistemit teknik gé té kryej
funksionin e cakut sipas kriterit té dhéné né kushtet e dhéna té shfrytézimit, quhet
AFTESIA PUNUESE E Tl. Prandaj, té gjitha sistemet teknike jané projektuar dhe
ndértuar gé té plotésojné sistemin e cakut sipas kritereve té dhéna.



2.0.NE PERGJITHESI PER TRANSMETUESIT

Transmetuesit paragesin pjesét e sistemeve makinerike, detyra e té cileve éshté
barjta e fugisé nga makinat ngasese (lévizése) deri tek makinat punuese ose deri te
pjesét punuese té makinave (fig. 1.0). Gjate késaj bartje behet ndryshimi i
parametrave té fuqisé, pérkateshisht momenteve té rrotullimit dhe shpejtésive
kendore ose forcave dhe shpejtesive periferike.
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Fig.1.0. Lidhja e transmetuesit(TR) me makinén ngasése (lévizése) (MN) me makinén ngasése (MP): a)
Paragitja aksonometrike, b) Paraqitja skematike.

Pérdorimi i transmetueseve si ndérmjetésues né mes té makinés ngasése dhe asaj
punuese diktohet me kushtet e punés sé kétyre makinave. Makinat punuese, né
raste té shpeshta, kérkojné shpejtési kéndore té vogla, kurse momente té médha.
Transmetuesit béjné té mundshém konstruktimin e makinave ngasése me shpejtési
kéndore té médha dhe momente té rrotullimit té vogla, sepse ata béjné rritjen e
momentit té rrotullimit né llogari té zvogélimit té shpejtésis kéndore. Nganjéheré
detyra e transmetuesit éshté té béje vetém ndryshimin e shpejtésis kendore.



Né pérgjithési transmetuesit ndahen né 4 grupe:

- Mekanik

- Elektrik

- Hidraulik dhe
- Pneumatik.

Né makineri mé sé tepérmi pérdoren transmetuesit mekanik.

Transmetuesit mekanik mund té bartin fuqginé, pra té ndryshojné momentin e
rrotullimin dhe shpejtésiné kéndore me férkim ose pérmes dhémbéve edhe até ose
me kontaktim direkt té elementit udhézues dhe té udhézuar ose népérmjet
ndérmjetésuesit.

Transmetuesit mekaniké ndahen né katér tipe kryesore:

- Transmetuesit me friksion — pjesét kryesore rrotat me friksion. Fig.1.1.a.

- Transmetuesit me rripa — pjesét kryesore rrotat dhe rripi. Fig. 1.1.b.

- Transmetuesit me dhémbézoré — pjesét kryesore rrotat e dhémbézuara. Fig.1.1.c.
- Transmetuesit me zingjiré — pjesét kryesore rrotat dhe zingjiri. Fig.1.1.d.

Fig.1.1. Llojet e transmetuesve mekanik.



Transmetuesit me friksion dhe me rripa béjné pjesé né grupin e transmestuesve té
cilet fuginé e bartin me férkim, kurse ata me dhémbézoré dhe me zinxhiré né
grupin e transmetuesve té cilét fuginé e bartin me dhémbé. Transmetuesit me
frikson dhe me dhémbézore béjné pjesé né grupin e transmetuesve té cilét punonjé
me kontaktim direkt té elementit udhézues dhe té udhézuar, kurse ata me rripa
dhe me zinxhiré né grupin e transmetueseve té cilét punojné népérmes
ndérmjetésuesit (si element ndermjetesues éshté rripi ose (zinxhiri). Te
transmetuesit té cilét punojné me férkim, lajmérohet rreshqitja e njérés pjesé ndaj
tjetrés, ashtu qé raporti i shpejtésive kéndore nuk éshté konstant.

Madhésité karasteristike mé té rendésishme té transmetuesve jané (Fig. 1.0.):

Shpejtesia kéndore né boshtin hyrés wh dhe dalés wd
- Numri i rrotullimeve né boshtin hyrés khdhe dalés kd
- Momenti i rrotullimit né boshtin hyrés Th dhe dalés Tn
- Fuqgia né boshtin hyrés Ph dhe dalés Pd

- Raporti i transmisionit i, dhe

- Shkalla e shfrytézimit 5

Né mes té karakteristikave kryesore ekzistojné kéto lidhje:

Ph=Th-: whdhe Pq= Tq- wd

Raporti i transmisionit — paraget raportin e shpetesis kéndore té boshtit hyrés dhe té
boshtit dalés, pra raportin e numrave pérkatés té rrotullimit (Fig.1.0.).
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Nése i > 1,transmetuesi ben zvogélimin e numrit te rrotullimit, kurse rritjén e



momentit té rrotullimit, duke shkuar nga boshti hyrés nga ai dalés, ky transmetues

quhet reduktor.

Nese i < 1,transmetuesi bén rritjen e numrit te rrotullimit, kurse zvogélimin e
momentit té rrotullimit, duke shkuar nga boshti hyrés nga ai dalés, ky

transmetues quhet multiplikator.

3.0.NDARJA E TRANSMETUESVE ME ZINXHIRE

Transmetuesit me zinxhiré jané transmetues indirekt.
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Antriebsseite
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Fig.1.0.Transmetues me zinxhiré.
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Fig.1.1.Llojet e transmetuesve me zinxhiré.
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Fig.1.2.Llojet e transmetuesve me zinxhiré.
Veqorité e transmetuesve me zinxhiré:

- Pérdoren pér raporte té médha té transmisionit,
- Distancat e médha boshtore,

- Shpejtésia e kufizuar e zinxhirit,



- Mundésia e transmetimit té fuqgive té médha.

Pérparésité e transmetuesve me zinxhiré:

- Dimensionet e vogla,

- Shkalla e shfrytézimit e larté,

- Shpenzimet e mirémbajtjes jané té vogla,

- Nuk ka rréshqitje,

- Raporti konstant i transmisionit,

- Temperaturat e larta punuese,

- Ngarkesa e vogél e kushinetave dhe boshteve,

- Afati i pérdorimit i larté.

Té metat e transmetuesve me zinxhiré:

- Thyerja e pjeséve té zinxhirit,

- Hargjimi i paevitueshém i pjeséve té zinxhirit,
- Boshtet mund té kené vetém pozité paralele,
- Cmimi mjafté i larté,

- Béjné zhurme.



3.1.ZINXHIRET E TRANSMISIONIT

Kemi disa lloje té ndryshme té zinxhiréve té transmisionit té cilét jané:

- Zinxhirét rul standard,

- Zinxhirét rul standard té shuméfishté,

- Zinxhiri i series BS,

- Zinxhiré pa lubrifikim,

- Zinxhirét e tipit H,

- Zinxhirét me géndrueshmeéri té gjaté,

- Zinxhirét kundér korrodimit,

- Zinxhirét me njé rresht,

- Zinxhirét me dy rreshta,

- Zinxhirét me tre rreshta,

Fig.1.0. Zinxhirét rul standard.



Fig.1.1.Zinxhirét rul standard té shuméfishté.

Fig.1.2.Zinxhirét e series BS.
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Fig.1.2. Zinxhirét pa lubrifikim.

Fig.1.3.Zinxhirét e tipit H.



Fig.1.4.Zinxhirét me géndrueshméri té gjaté.

Fig.1.5.Zinxhirét kundér korrodimit.



Fig.1.6.Zinxhirét me njé rresht.

Fig.1.7. Zinxhirét me dy rreshta.
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Fig.1.8.Zinxhirét me tre rreshta.
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Fig.1.9. Vizatimi i Zinxhiréve me tre rreshta.
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4.0. PROJEKTI PER VENTILIMIN E TYMIT DHE GAZRAVE NE FABRIKEN E
NEWCOFERRONIKELI COMPLEX L.L.C
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Fig.1.0.Pamje nga projekti.



VENTILIMIN E TYMIT DHE GAZRAVE TE PASTRIMI | KAZANEVE TE KONVERTORET NE FABRIKEN NEW CO FERONIKELL
POZICIONIMI | TUBIT VERTIKAL TE VENTILMIT NE FASADEN £ OBJEKTIT
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Fig.1.1.Pamje nga projekti.
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Fig.1.2.Pamja e projektit nga lart.
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Fig.1.4. Pamje gjaté punés.

Ky projekt u bé dhe u realizua pér arsye té pastrimit té ajrité si dhe ventilimit té
hapsirés.



5.0.LLOGARITJA E TRANSMETUESVE ME ZINXHIRE

Shmb.1. - Pér transmetuesin me zinxhiré me rula, té caktohen: madhésité
gjeometrike, ngarkesat,shkalla e sigurisé dhe shtypja né nyje té zinxhirit, pér té
dhénat:

P=25kW;n, =65min *;n, =34min *;z, = 26;a=45p;t =12500 ORE,
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Fig.1.0. Transmetuesi me zinxhiré me rula.



TRANSMETUESI PUNON ME GODITJE MESATARE. LYERJA ESHTE E MIRE PA PLUHUR,
POZITA E TRANSMETUESIT ESHTE HORIZONTALE.

ZGJIDHIE

5.1. ZGJEDHJA E ZINXHIRIT
FUQIA, SIPAS TE CILES BEHET ZGJEDHJA E ZINXHIRIT, CAKTOHET ME SHPREHJEN:

P-K,-K, 25.14-0,712

P - _ = 37,226 kW,
K, K, K K,-K K, 1020-0,6-10-1,092-1,063-10

KU JANE: B, =P =25kW, - FuQIA E DHENE,

K, =14 - FAKTORI | NGARKESAVE TE JASHTME DINAMIKE PUNA ME GODITJE
MESATARE, Tab.3.19, F.56,

FAKTORI | LLOJIT TE ZINXHIRIT, PER ZINXHIRE ME RULA PER NGARKESA TE VOGLA,
Tab.3.20, F.56.

K, =0,6 - FAKTORI | DISTANCES BOSHTORE

a 0,215 45p 0,215
Ka:O;45'[_] =0,45(—} =1020 _ pakTORI | NUMRIT TE

P P
DHEMBEVE TE YLLZES UDHEZUESE,



1,085 1.085
19 19 }"
Kz . = % =0,712 _ FAKTORI | NUMRIT TE YLLZAVE,

Z

K, =0,9%9 =09%?

1,0 - NUMRI | YLLZAVE,

X =2 - FAKTORI | RAPORTIT TE TRANSMISIONIT Tab.3.21, F.56, PER:

LI )
n, 34
K, =1,002

\/ 15000 \/ 15000
Kt =3 t =3

ZINXHIRIT,

12500

FAKTORI | AFATIT TE PERDORIMIT TE

t =12500 ORE — AFATI | PERDORIMIT TE ZINXHIRIT, | DHENE ME DETYRE,

Kt =10 rAKTORI | LYERJES, PER TRANSMETUES TE LYER MIRE PA PLUHUR,

pER Py = 37,226 KW DHE NUMER TE RROTULLIMEVE



n,=1083s™" =65min ', NGA FIG.3.13., ZGJEDHET TRERADHESH ME HAP

p=317/5mm

5.2.PERMASAT GJEOMETRIKE TE ZINXHIRIT

PER HAPIN E PERVETESUAR P =3175mm, DISTANCA BOSHTORE NE MES

YLLZAVE DO TE JETE:

a=m-p=45-3175=1428750mm,

KU ESHTE:

M = 45 — KOEFICIENTI, | DHENE ME DETYRE.
PER DISTANCEN E TILLE BOSHTORE, NUMRI | HALLKAVE TE ZINXHIRIT ESHTE:

2 2
2 27 a p 2 27 45p p

PERVETESOHET: Z =128,

KU JANE:

Z;, — NUMRI | DHEMBEVE TE YLLZES UDHEZUESE, | DHENE ME DETYRE,

Z,=U-z,=1912-26=49,706— NUMRI | DHEMBEVE TE YLLZES SE

UDHEZUAR, PERVETESOHET Z, = 90,



PERVETESOHET NUMER CIFT | HALLKAVE TE ZINXHIRIT Z, ME QELLIM TE PUNES
LINEARE TE CIFTIT TE ZINXHIREVE, E MANDEJ CAKTOHET DISTANCA BOSHTORE E
NEVOJSHME, ME SHPREHJEN:

2 2
:31;175. 128_26;60+\/(128_26;50j _2(50—26j 1423 584 mm
T

5.3.SHKALLA E SIGURISE DINAMIKE TE HALLKES SE ZINXHIRIT

SHKALLA E SIGURISE KUNDER THYERJES DINAMIKE TE HALLKES SE ZINXHIRIT NE
VENDIN E VRIMES PER AKSIN E VOGEL PER SHKAK TE LODHJES CAKTOHET ME

SHPREHJEN:

S = il = 270000 =6,771>5
F 39877961

KU JANE:

Fu =270000N — FORCA MINIMALE E KEPUTJES SE ZINXHIRIT, TABELA 3.16.,
PER ZINXHIR TRERADHESH ME HAP P =31,75mm
F=K,-F+F +F;, =14-27886,258 + 828,369 = 39877 ,961 N — FORCA E

PERGJITHSHME TERHEQESE NE DEGEN PUNUESE TE ZINXHIRIT,



~2-T, 2-3672,690-10°

Fo==3 5305 2/886.298 N — roRrca PERIFERIKE,
1 ’
P 25.10°
=—= =3672,690 N - m —
LT 6807 MOMENTI | RROTULLIMIT,

d=— P _ 3L 63 405mm - R

_ (18()) _ (18()0} DIAMETRI | YLLZES UDHEZUESE,

sin sin| ——

Zl

T-n, 7m-65 _

@, = 30 -= 0 6,807 S™ — SHpEJTESIA KENDORE E YLLZES,

F.=q-v®=11-0,896° =8,831 N — FORCA CENTRIFUGALE,

q =11Kkg/m— mASA NE NJESI TE GIATESISE SE ZINXHIRIT, TABELA 3.16., PER

ZINXHIR TRERADHESH ME HAP P =3175mm

_z-d,-n,  7-263,405-107 -65

v =0,896 m/s — i
60 60 / SHPEJTESIA
PERIFERIKE E ZINXHIRIT,
2 2
=0l o o MOBLLAZT o —eBaaN - e
8 f 80,033 -

a <7107,

L=1424m— GJATESIA LLOGARITESE E ZINXHIRIT E CILA E NGARKON

ZINXHIRIN (MERRET SE ESHTE E BARABARTE ME DISTANCEN BOSHTORE L = a),

g =9,81 M/s? — SHPEITIMI | GRAVITETIT TOKESOR,



f =(0,02....0,025)-a=0,023-1423 584 -10° =0,033m—  spOSTIMI

MAKSIMAL | DEGES SE LIRE TE ZINXHIRIT,

5.4.VERTETIMI | SHTYPJES NE CIFTIN RRESHQITES TE NYJES SE
ZINXHIRIT

SHTYPJA PUNUESE SIPERFAQSORE NE CIFTIN RRESHQITES TE NYJEVE TE ZINXHIRIT
DUHET TE JETE ME E VOGEL SE SHTYPJA E LEJUAR SIPERFQASORE

,_ F _ 30877961
A~ 886

PLOTESON KUSHTIN,

=45,000 N/mm? >14109 N/mm® —  Nuk &

KU JANE:

F =39877,961N — FORCA E PERGJITHSHME TERHEQESE NE DEGEN PUNUESE

TE ZINXHIRIT, A =886 mMM?® — S|PERFAQJA BARTESE E NYJES SE ZINXHIRIT,

TABELA 3.1., PER ZINXHIR TRERADHESH ME HAP P =31,75mm,

P = Py - K, K- K, -K, =28128-0,836-1,0-0,6-1,0 =14,109 N/mm2 —
SHTYPJA E LEJUAR SIPERFAQSORE, p, =28128 N /mm? —
QENDRUESHMERIA SIPERFAQESORE E ZINXHIRIT PER KUSHTET PROVUESE,

TABELA  3.23. ,PER: z, =26 DHE v, =0,896m/s,



Kh:J%-u. E.L+4,75]:

t p u+l
_ 2261925 (1423584 1 475 | =0836 -
12500 31,75 1923 +1

FAKTORI | HARXHIMIT TE NYJEVE.



6.0. PERFUNDIMI

Makinat metalprerése sé bashku me mekanizmat e tyre me kalimin e kohés jané duke u
avansuar dhe pérparuar. Gjaté punes me makinat metalprerese duhet te kemi kujdes te madhé
dhe te punojme sipas udhezimeve te mbrojtjes ne pune sepse mund te jete rrezik per shendetin
tone. Mbrojtja dhe siguria né puné nénkupton mbrojtjen e shéndetit té punésuarve dhe
ambientit té punés, parandalimin e |éndimeve, sémundjet profesionale dhe mbrojtjen e
ambientit té punés. Vendi i punés éshté ¢do hapésiré punuese ku kryhet veprimtari punuese.
Siguria né puné, mbrojtja e shéndetit té punésuarve dhe e ambientit té punés éshté pjesé
integrale e organizimit té punés dhe e procesit té punés. Ajo duhet té vihet né funksion pérmes
ligjit té punés, aktivitetit té punédhénésit dhe punémarrésit, pérmes marréveshjeve obliguese,
rregullave té kontraktuara dhe té pranuara pér siguri né puné, mbrojtjen e shéndetit té
punésuarve dhe ambientit té€ punés, masave tjera shtesé dhe udhézimeve té pércaktuara nga
punédhénési.

Qéllimi i mbrojtjes né puné éshté pércaktimi i masave pér pérmirésimin e shkallés sé sigurisé
dhe shéndetit té té punésuarve né puné. Ky géllim pérmban parimet e pérgjithshme pér
parandalimin e rrezigeve profesionale,eliminimin e faktoréve té rrezikut dhe aksidentev,
informimit, konsultimit,pjesémarrjes sébalancuar né pérmirésimin e nivelit té sigurisé dhe
shéndetit né puné, trajnimit té tépunésuarve, pérfagésuesve té tyre dhe udhézimeve té
pérgjithshme pér zbatimin e kétyre parimeve. Né pérgjithési por edhe né industri metalike,
mbrojtja né puné éshté njé disipliné mésimore-shkencore, relativisht e re dhe péson ndryshime
paralele me ndryshimin e teknologjisé sé punés. Né boté: - ndodhin rreth 250.000.000 fatkeqgési
né puné, - rreth 160.000.000 punétoré sémuren nga sémundjet profesionale, [9] - ¢do vit né
téré botén rreth 1,2 milion punétoré vdesin nga fatkegésité né puné dhe sémundjet
profesionale, - harxhimet nga humbjet, démshpérblimet, ditét e punés té humbura, ndérprerja
e prodhimit dhe harxhimet e tjera pér shkak té fatkeqésive né puné arrin rreth 4% té bruto

prodhimit botéror.
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